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@ Zwischenwirbel-Prothese. 

@ Die Zwischenwirbel-Prothese besteht aus zwei in 
einander benachbarten Flachen der Wirbelkorper 
verankerbaren Lagerpfannen (4), die je eine schalen- 
formige Ausnehmung (7) haben. Darin ist ein Abstands- 
korper (8) gelagert. Die Pfanne wird vorzugsweise aus 
Polyathylen, der Abstandskdrper aus Keramik gefertigt. 
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PATENTANSPR0CHE 

1. Zwischenwirbel-Prothese, insbesondere fiir Halswirbel, 
bei der zwischen den einander zugewandten, benachbarten 
Endflachen zweier Wirbelkorper mindestens ein ZwischenkSr- 
per eingelegt ist, gekennzeichnet durch je in einer Endflache 
verankerbare Lagerpfannen (4, 4'; 14) deren Basis eine scha- 
lenformige Ausnehmung (7) hat, und durch einen Abstands- 
korper (8), der in den Hohlraum zwischen einander zugewand- 
ten Ausnehmungen (7) zweier Lagerpfannen (4, 4'; 14) einge- 
legt ist. 

2. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Abstandskorper (8) linsenformig ausgebildet ist. 

3. Prothese nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net. dass der Abstandskorper (8) aus Biokeraraik und die La- 
gerpfanne (4, 4'; 14) aus Kunststoff, insbesondere aus High- 
Density-Polyathylen (HDPE), bestehen. 

4. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verankerungsseite (5') der Lagerpfanne (4') dach- 
formig ausgebildet und mit schwalbenschwanzfo" rmigen Vor- 
spriingen (1 1) versehen ist. 

5. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lagerpfanne (4) eine verbreiterte, Hinterschneidun- 
gen (6) erzeugende Bodenplatte (5) und Nuten (9) aufweist, 
wobei die Nuten (9) mindestens teilweise unter einem Winkel 
zur Langsrichtung der Hinterschneidungen (6) verlaufen. 



Die Erfindung betrifft eine Zwischenwirbel-Prothese, ins- 
besondere fur Halswirbel, bei der zwischen den einander zu- 
gewandten, benachbarten Endflachen zweier Wirbelkorper 
mindestens ein Zwischenkorper eingelegt ist. 

Eine Zwischenwirbel-Prothese hat die Airfgabe, als Ersatz 
einer erkrankten Zwischenwirbelbandscheibe zu dienen. Sie 
soli in gewissen Fallen das ubliche Operationsverfahren der 
Versteifung zwei benachbarter Wirbelkorper mit Hilfe von 
Knochenspanen ersetzen. Dort geht die Beweglichkeit zwi- 
schen den zwei Nachbarwirbeln verloren, was mit der neuen 
Prothese vermieden werden soil. 

Es ist bekannt, zwischen einzelnen Wirbeln — nach Entfer- 
nen der Knorpel-Zwischenschicht - kissenartige Zwischenla- 
gen oder kugelformige Zwischenkorper aus Kunststoff einzu- 
legen (FR-PS 1 122 634). Wahrend die als elastische Damp- 
fungselemente dienenden Zwischenlagen die Einhaltung eines 
Mindestabstandes nicht gewahrleisten, ergeben sich bei kugel- 
fdrmigen Zwischenkorpern relativ hohe spezifische Aufiagen- 
driicke auf dem sie umgebenden knocheren Gewebe, was zu 
Schadigungen dieses Gewebes fuhren kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Prothese zu schaf- 
fen, bei der die Beweglichkeit zweier Wirbel gegeneinander 
erhalten bleibt, ein Mindestabstand zwischen den zwei Wirbeln 
gewahrleistet ist und niedrige spezifische Auflagedriicke ge- 
wahrleistet sind. Diese dreifache Aufgabe wird gemass der Er- 
findung gelost durch je in einer Endflache verankerbare La- 
gerpfannen, deren Basis eine schalenfflrmige Ausnehmung hat, 
und durch einen Abstandskorper, der in den Hohlraum zwi- 
schen einander zugewandten Ausnehmungen zweier Lager- 
pfannen eingelegt ist. 

Die auf ihrer Verankerungsseite beispielsweise dachformig 
ausgebildete Lagerpfanne bildet eine gegenuber einer Kugel 
stark vergrosserte Auflageflache, mit der die Prothese in den 
Wirbelkorpern abgestiitzt ist; der Abstandskorper zwischen 
den Lagerpfannen gewahrleistet einen Mindestabstand zwi- 
schen zwei Wirbelkorpern. 

Besonders gute Gleiteigenschaften zwischen Pfanne und 
Abstandskorper erzielt man, wenn in an sich bekannter Weise 



der Abstandskorper aus Biokeramik und die Lagerpfanne aus 
Kunststoff, insbesondere aus High-Density-Polyathylen 
(HDPE), bestehen. Fur eine relativ weite und gleichmassige 
Verteilung der Auflagedriicke ist es weiterhin vorteilhaft, 

5 wenn der Abstandskorper linsenformig ausgebildet ist. 

Fiir eine zementfreie Veranderung in den Wirbelkorpern 
kann die Lagerpfanne vorteilhaft eine verbreiterte, Hinter- 
schneidungen erzeugende Bodenplatte und Nuten aufweisen, 
wobei die Nuten mindestens teilweise unter einem Winkel zur 

10 Langsrichtung der Hinterschneidungen verlaufen. 

Im folgenden wird die Erfindung anb and von Ausfuh- 
rungsbeispielen im Zusammenhang mit der Zeichnung naher 
erlautert. 

Fig. 1 zeigt in schematisch perspektivischer Darstellung - 
is in Richtung frontal auf den Korper gesehen - eine Aufsicht 
auf einen Wirbelkorper eines unteren Hals- oder eines Brust- 
wirbels, in den eine der neuen Lagerpfannen eingesetzt ist; 

Fig. 2 ist der Schnitt II— II von Fig. 1 und stellt zwei einan- 
der gegeniiberliegende Flachen von in benachbarte Wirbelkor- 
20 per eingesetzte Lagerpfannen dar; 

Fig. 3 gibt in gleicher Darstellung wie Fig. 1 eine z weite 
Ausfuhrungsform einer in einem Wirbelkorper verankerten 
Pfanne wieder, wahrend 

Fig. 4, ahnlich wie Fig. 2, ein Schnitt IV-IV durch zwei be- 
25 nachbarte Wirbelkorper ist, 

Fig. 5 und 6 schliesslich zeigen in gleicher Darstellung eine 
weitere Ausfuhrungsform. 

In eine - beispielsweise mit einem Fraser hergestellte - 
Ausnehmung eines Wirbelkorpers 1, an dem auf beiden Seiten 
30 der Fig. 1 noch die Ansatze 3 fur die Wirbelfortsatze angedeu- 
tet sind, ist eine Lagerpfanne 4 eingesetzt, die beispielsweise 
einen rechteckigen oder quadratischen Grundriss hat. 

In die aussere, d.h. benachbarten Wirbel zugewandte, 
Oberflache der Pfanne 4 ist eine schalenformige Ausnehmung 
35 7 eingelassen, die in Form und Grosse an einen Abstandskor- 
per 8 (Fig. 2 und 4) angepasst ist, der zwischen die Lagerpfan- 
nen 4 zweier benachbarter Wirbelkorper 1 als Prothesenkor- 
per eingelegt wird. Der Abstandskorper 8 ist im vorliegenden 
Beispiel linsenformig ausgebildet, kann aber auch eine Kugel, 
40 ein kugelahnlicher oder ein elliptischer Korper sein. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 1 und 2, die fur eine ze- 
mentfreie Verankerung im Wirbelkorper 2 bestimmt ist, hat 
eine verbreiterte Bodenplatte 5, so dass in Richtung des Ein- 
schiebens eine mit Knochensubstanz gefullte Hinterschneidung 
45 6 entsteht. Als Sicherung gegen unbeabsichtigtes Ausschieben 
des Pfanne 4 aus dem Wirbelkorper 2 bei zementfreier Veran- 
kerung sind in den Boden 5 der Pfanne 4 Nuten 9 eingeschnit- 
ten, von denen mindestens eine einen Winkel, vorzugsweise 
von 90°, mit der Langsrichtung der Hinterschneidung 6 bildet. 
so In diese Nut 9 wachst nach der Implantation Knochengewebe 
ein und verhindert so ein Verschieben der eingesetzten Pfanne 
4 im Korper 2. Wird die Pfanne 4 quadratisch ausgebildet, so 
konnen durch Verbreiterung der Bodenplatte 5 Hinterschnei- 
dungen 6 auf alien vier Quadratseiten vorgesehen sein; in die- 
55 sem Fall ermoglichen zwei senkrecht zueinander angeordnete 
Nuten 9 - wie sie im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 
gezeigt sind - ein Einsetzen des Pfannenkorpers in den Wir- 
belkorper, ohne dass auf eine Vorzugsrichtung geachtet wer- 
den miisste. 

60 Die Pfanne 4' gemass Fig. 3 und 4 ist fur eine Verankerung 
mittels eines Knochenzementbetts 10 vorgesehen. Ihre Veran- 
kerungsseite 5' ist im Querschnitt keilformig ausgebildet und 
tragt fur eine verbesserte Hafrung in dem Zementbett 10, iiber 
ihre dachformig ausgebildete aussere Oberflache verteilt, 

65 schwalbenschwanzformige Vorspriinge 1 1. 

Die Schalen 14 der dritten Ausfuhrungsform sind uhren- 
glasartig ausgebildet; sie werden in operativ entsprechend vor- 
bereitete, schalenformige Ausnehmungen der Wirbelkorper 1 



eingesetzt und stiitzen sich mit einem Rand 15 zusatzlich auf 
der Endflache des Wirbelkorpers 1 ab. Ihre dem Wirbelkorper 
zugewandte Flache 16 hat eine rauhe Struktur, um das Ein- 
wachsen im Gewebe und die Verankerung im Wirbelkorper zu 
erieichtern und zu verbessern. Der innere Kriimmungsradius 
der Ausnehmung 7 entspricht der Wolbung des zwischengeleg- 
ten Abstandskorpers 8. 
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Wie erwahnt, werden die Pfanne 4 bzw. 14 und der Ab- 
standskorper 8 aus in der Implantat-Technik bewahrten Werk- 
stoffen hergestellt; insbesondere haben sich hochmolekulares 
Polyathylen (HDPE) fur die Pfannen und Biokeramik, vor al- 
s lem hochreines und dichtes AI 2 0 3 , fiir die Abstandskorper 
bewahrt. 
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